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	RICHIEDENTE
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	in qualità di direttore tecnico di stabilimento





	STABILIMENTO
	Intestazione:

	
	

	
	Indirizzo:

	
	





	FATTURAIZONE
	Intestazione:

	
	

	
	Indirizzo:

	
	

	
	Partita IVA:
		
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	




	
	Codice fiscale:
		
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	




	
	Email per spedizione fattura (dato obbligatorio):
	PEC o codice univoco per fatturazione elettronica (dato obbligatorio per p. iva):
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	Formato del certificato:
	Consegna:
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	Allegare la distinta dei materiali da sottoporre a prova
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Distinta dei materiali da sottoporre a prova
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	Nota 1: Legenda
Rz5	Misura dell'altezza media del profilo Rz5 secondo ISO 9013 (Rif. EN 1090, punto 6.4.3)
u	Misura della tolleranza di perpendicolarità u nella direzione del taglio secondo ISO 9013 (Rif. EN 1090, punto 6.4.3)
HV	Prova di durezza Vickers secondo ISO 6507-1 (Rif. EN 1090, punto 6.4.4)
D	Controllo dimensionale sull'esecuzione di fori (Rif. EN 1090, punto 6.6.3)



